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URETIM STAJI

Asagida verilen puanlama &lcegini kullanarak, sirketin, tabloda belirtilen niteliklerini ilgili g5ze X koyarak degerlendiriniz:

1. Cok zayif 2. Zayif 3. Yeterli 4.lyi 5. Cok iyi

Nitelikler 1 2 3 4 5

1. Amac ve hedeflerimi belirleyebilmeme katkisi

2. Zamani verimli kullanma ve planh calisma 5zelliklerimin gelismesine katkisi

3. Ogrenme istegimi giiglendirmeme katkisi

4. Zayif oldugum alanlari beliflememe katkisi

5. Sorumluluk alma istegime katkisi

6. Goriislerimi ve bilgimi sézlii ve yazili aktarabilme becerilerime katkisi

7. Takim icinde calisabilme becerilerime katkisi

1. Isletmenin ticari unvanini, adresini, kurulus tarihini, sermaye yapisini, mavi ve beyaz yakali personel sayilarini, hangi sektér iginde yer

aldigini, rakipleri igindeki pazar pozisyonunu (rakiplere gére durumu ve pazar payi) belirtiniz. Organizasyon semasini giziniz/ekleyiniz.

2. i§|etmenin |(uru|u§ yerini; ham maddeye yal(ln|||(, pazara ya|(|n|||(, u|a§|m olanaklari, su temini, enerji temini, persone| temini,

cevre kirliligi ve iklimin uygunlugu etmenleri agisindan degerlendiriniz.

3. i§|etmenin trettigi triinleri (her Griine iliskin en son yillik kapasite degerleri ve kapasite kullanim oranlari vb.) tanitiniz, ham madde

tedarik ysntemleri hakkinda bilgi veriniz. Uriinlerin dagitim sistemi ve -varsa- satis sonrasi hizmet sistemi hakkinda bilgi veriniz.

4. Atslyede gergeklestirilen tornalama islemi ile ilgili asagidaki konularda bilgi veriniz. [Torna tezgahi cesitleri ve zellikleri, torna
tezgahinda kullanilan kesici takimlar, torna tezgahinda kullanilan par¢a baglama amagli tertibatlar, torna tezgahinda gerceklestirilen bir
adet parga isleme uygulamasi igin tezgah hazirligindan isleme sonuna kadar tiim siirecin (islenen parca, tezgah hazirhg ve operasyon

adimlarini icerecek sekilde) islem akis semasinin cizilmesi]

5. Atslyede gerceklestirilen frezeleme islemi ile ilgili asagidaki konularda bilgi veriniz. [Freze tezgahi cesitleri ve dzellikleri, freze
tezgahinda kullanilan kesici takimlar, freze tezgahinda kullanilan parga baglama amacli tertibatlar, freze tezgahinda gerceklestirilen bir
adet parca isleme uygulamasi icin tezgah hazirligindan isleme sonuna kadar tiim siirecin (islenen parga, tezgah hazirligi ve operasyon

adimlarini icerecek sekilde) islem akis semasinin gizilmesi]

6. Atslyede gerceklestirilen matkapla delik agma islemi ile ilgili asagidaki konularda bilgi veriniz. [Matkap tezgahi cesitleri ve 5zellikleri,
matkap tezgahinda kullanilan kesici takimlar, matkap tezgahinda kullanilan parga baglama amagl tertibatlar, matkap tezgahinda
gerceklestirilen bir adet parca isleme uygulamasi icin tezgah hazirhgindan isleme sonuna kadar tiim siirecin (islenen parca, tezgah

hazirligi ve operasyon adimlarini igerecek sekilde) islem akis semasinin gizilmesi]

7. Atclyede gerceklestirilen kaynak islemi ile ilgili asagidaki konularda bilgi veriniz. (kaynak cesitleri, kaynak isleminde kullanilan
ekipmanlar, atslyede gergeklestirilen kaynak islemi ile ilgili bir adet kaynak uygulamasinin tiim siirecin operasyon adimlarini icerecek

sekilde sekil yardimiyla anlatilmasi)

8. Atéslyede yukaridaki operasyonlarin haricinde eger varsa dskiim, haddeleme, pres, ekstriizyon, kaplama, kumlama, planya/vargel,

taslama, broglama, vb. diger talasli veya talassiz imalat islemlerinden biriyle ilgili bilgi veriniz.



9. Atdlyedeki tezgah, malzeme ve diger makinelerin yerlesimini bir kroki yardimiyla gésteriniz. Bu yerlesimin nasil iyilestirilecegi

hakkinda bir 6neri gelistiriniz.

10. Atslyede kullanilan kalite kontrol uygulamalari (kontrol yontemi, yeri vs.) hakkinda bilgi veriniz. Kullanilan &lgii aletleri (kumpas,

mikrometre, sertlik slger vs.) hakkinda bilgi veriniz.

11. Atslyede kullanilan bakim ve onarim uygulamalari hakkinda bilgi veriniz. Bakim ve onarimda kullanilan ekipmanlar hakkinda bilgi

veriniz.
12. Atslye icinde kullanilan malzeme tasima araglari hakkinda bilgi veriniz.

13. i§|etmede iiretilen temel iiriinlerden birini olusturan bir ana parcaya iliskin malzeme akisini, parcanin kendi imalat siireci boyunca
kat ettigi uzaklik toplamini (metre cinsinden) cikartiniz, tiim tretim asamalarini icerecek sekilde ciziniz ve malzeme akisinin daha
verimli yapilabilmesi igin 6neriler gelistiriniz. Bu parcanin ham madde olarak temininden miisteriye teslimine kadar gegen tiim siireci

(depolama, isleme, kalite kontrol vs.) akis semasiyla gosteriniz. Bu siirecin performansini artirmak igin bir neri gelistiriniz.

14. Sececeginiz bir makinede gézlediginiz bir islemi, is parcasi, tazgaha baglanma sekli, kullanilan takimlar, isleme teknolojisi ve

parametreleriyle; sekil, cizim ve diger bilgiler yoluyla agiklayiniz.

15. i§|etmede uygulanan iiretim teknolojisi (parca isleme, montaj islemleri, malzeme tasima, depolama, ambalajlama, ara ve son
muayeneler vb.) hakkinda bilgi veriniz. Alternatif teknolojileri ve isletme biinyesindeki kullanilabilirliklerini tartisiniz, halen kullanilan

teknoloji ile karsilastiriniz.

16. i§|etme faaliyetlerinden (Uretim, Satin alma, Satis, Muhasebe, insan Kaynaklari, Bi|gi-i§|em, AR-GE vb.) iic tanesini secerek, her

biri iin ii¢ 6rnek verimlilik gsstergesi iizerinde, son ii¢ dénemlik (yil, ay, hafta vb.) gelisimi belirtiniz.

17. Segeceginiz bir is istasyonu icin is basitlestirmeye yonelik bir metot etiidii calismasi yapiniz. Bir operasyonun standart siiresini

kronometraj yontemiyle belirleyerek saatlik iiretim kapasitesini hesaplayiniz.

18. Bir is istasyonunu ergonomik agidan inceleyiniz. Var olan ergonomik sorunlara ¢éziim getiren yeni bir tasarim gelistiriniz. Bunu

resim ve semalarla agiklayiniz.

19. i§ giivenligi (kullanilmakta olan is giivenligi uygulamalari, alinan is giivenligi snlemleri, yontem, dokiimantasyon, egitim vs.) hakkinda
bilgi veriniz. Kullanilan ekipmanlar hakkinda bilgi veriniz. Segeceginiz bir faaliyet yeri igin bir 5nlem gelistirerek bunu agiklayiniz. Eger
tutuluyor ise isletmenin is kazasi istatistiklerini genel olarak belirtiniz ve bu verilerin nasil bir dagilima uydugunu aciklayiniz.

20. Atslye iginde kullanilan belgeler (is emri, ariza formu, kalite kontrol formu vs.) hakkinda bilgi veriniz. i§|etmenin bilgi-belge akis
sistemi hakkinda bilgi veriniz. Hangi tiir isler icin ne tiir bilgisayar programlar ve yazilim paketleri kullanildigini belirtiniz. Segeceginiz
bir siireg icin akis semasini giziniz.

21. isletmede istatistiksel ysntemlerin nasil uygulanabilecegini drnekler iizerinde kisaca agiklayiniz.

22. isletmede -varsa- staj sorularindan bagimsiz olarak size yaptirilmis olan isleri ayrintilari ile agiklayiniz.



YONETIM STAJI

Asagida verilen puanlama &lcegini kullanarak, sirketin, tabloda belirtilen niteliklerini ilgili g5ze X koyarak degerlendiriniz:

1. Cok zayif 2. Zayif 3. Yeterli 4.lyi 5. Cok iyi

Nitelikler 1 2 3 4 5

1. Amag ve hedeflerimi belirleyebilmeme katkis:

2. Zamani verimli kullanma ve planli calisma szelliklerimin gelismesine katkisi

3. Ogrenme istegimi giiclendirmeme katkisi

4. Zayif oldugum alanlari beliflememe katkisi

5. Sorumluluk alma istegime katkisi

6. Goriislerimi ve bilgimi sézlii ve yazili aktarabilme becerilerime katkisi

7. Takim icinde calisabilme becerilerime katkis:

1. isletmenin ticari unvanini, adresini, kurulus tarihini, sermaye yapisini, personel sayisini, hangi sektdr icinde yer aldigini, rakipleri

icindeki pazar pozisyonunu (rakiplere gére durumu ve pazar payr) belirtiniz.

2. i§|etmenin organizasyon semasini ciziniz/ekleyiniz. Bsliimlesmenin hangi esasa gére (fonksiyonel, miisteri bazli, cografi bazli, Giriin

bazlivb.) yapildigini, isletmenin yénetim yapisini (otokratik, demokratik vb.) degerlendiriniz, sorunlarini ve iyi isleyen yonlerini belirtiniz.
3. i§|etmenin kurulus yerini -varsa- subelerini, kaynaklara (finans merkezleri vb.) ve miisteriye yakinlik acilarindan degerlendiriniz.

4. i§|etmenin yaptigi hizmet tiretimini agiklayiniz (iriin gesitleri, hedef kitlesi, isbirligi iginde bulunulan kuruluslar vb.).

5. i§|etmede tiretilen temel iiriinlerden birini olusturan bir ana parcaya iliskin malzeme akisini, parcanin kendi imalat siireci boyunca kat
ettigi uzaklik toplamini (metre cinsinden) cikartiniz, tiim iiretim asamalarini igerecek sekilde ciziniz ve malzeme akisinin daha verimli

yapilabilmesi igin dneriler gelistiriniz.

6. isletmenin iirettigi tiriinler, her iiriine iliskin yillik kapasite degerleri ve kapasite kullanim oranlari ile ham madde tedarik ysntemleri

hakkinda bi|gi veriniz.

7. isletmede yillik iiretim plani ile aylik veya daha kisa siireli iiretim programinin nasil olusturulduguna, tezgah yiiklemelerinin nasil

yapildigina iliskin bilgi ve rnekler veriniz.

8. i§|etmenin kalite kontrol calismalari hakkinda bilgi veriniz. Muayeneler, iiretim siirecinin hangi noktalarinda yapilmaktadir? Sema

lizerinde gdsteriniz.
9. i§|etmec|e|(i bakim-onarim galismalarini 6zetleyiniz. Sececeginiz bir makinenin son iki yila iliskin ariza istatistiklerini ¢itkariniz.

10. Sececeginiz bir isletme problemi igin ysneylem arastirmasi kapsaminda bir modelleme ¢alismasi (dogrusal programlama, dinamik

programlama, CPM, simiilasyon vb.) yapiniz ve bu modeli ¢5ziiniiz.

11. Sececeginiz bes farkli gsrev igin is degerlendirme calismasi yapiniz. Bu isler icin, sececeginiz bir licret sistemine gére iicretlendirme

calismasi yapiniz. isletmede uygulanan tesvikli licret (prim, akord vb.) sistemleri hakkinda bilgi veriniz.

12. Segeceginiz bir siireg icin akis semasini ciziniz ve siireci iyilestirici Sneriler gelistiriniz. Gelismeyi sl¢mek icin kullanilabilecek ii¢ tane

performans &lciitii belirleyiniz.



13.isletmedeki bilgi-islem faaliyetleri ve bilgi-belge akis sistemi hakkinda bilgi veriniz. Kullanilan paket programlari tanitarak, kullanim

yerlerini ve etkinliklerini tartisiniz.

14. i§|etmenin iiriin maliyetlendirme sistemi hakkinda bilgi veriniz. Kisa dénemlere iliskin biitge, kar zarar ve bilango tablolarini

olusturunuz. (Kullanilacak sayilarin gercek degerler olmasi gerekmemektedir.)

15. Isletmede bir yatinm planlamasi yapiliyorsa, bu yatirimin olurlugu konusunda hangi etmenlerin dikkate alindigini ve hangi

miihendislik ekonomisi tekniklerinin uygulandigini belirtiniz. Ayrica siz de bir miihendislik ekonomisi uygulamasini gerceklestiriniz.

16. Calisma yeri tasarimini isbilimsel (ergonomik) agidan inceleyiniz. Var olan ergonomik sorunlara ¢6ziim getiren yeni bir tasarim

gelistiriniz. Bunu resim ve semalarla agiklayiniz.
17. Isletmede istatistiksel yontemlerin nasil uygulanabilecegini 6rnekler iizerinde kisaca agiklayiniz.
18. i§|etmenin miisteri iliskileri ve reklam calismalari hakkinda bilgi veriniz.

19. i§|etmede uygulanan; bireylerin, béliimlerin ve sirketin performansini slgmeye yénelik slciitler ve degerlendirme sistemleri ile

bireysel performansi artirmaya yénelik motivasyonel tedbirler hakkinda bilgi veriniz.

20. i§|etmenin uzun vadeli planlari hakkinda (vizyon, misyon, stratejiler vb.) bilgi veriniz ve birbirleri arasindaki iliskiyi sekil iizerinde

gosteriniz.

21.insan kaynaklari bsliimiiniin gérev tanimini, yetki ve sorumluklarini belirtiniz. i§|etmec|e yapilan veya yapilmasi planlanan, ysnetime

ve/veya operasyonlara yonelik projeler hakkinda bilgi veriniz.

22. isletmede -varsa- staj sorularindan bagimsiz olarak size yaptirilmis olan isleri ayrintilari ile agiklayiniz.
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