FENERBAHÇE ÜNİVERSİTESİ
LABORATUVAR SİSTEMLERİ TEKNİK ŞARTNAMESİ

F. TEKNOLOJİ-KOZMATİK
	Sıra No
	Malzemenin Adı
	Ölçüleri (UxDxY)*
	Miktarı

	1.1
	Kenar Tezgah 560 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	560X75X90
	1

	1.2
	Orta Tezgah  360 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ VE RAF SİSTEMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	360x150x90
	4

	1.3
	Orta Tezgah  300 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ VE RAF SİSTEMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	300x150x90
	2

	1.4
	Çeker Ocak
	150x90xh240
	2

	1.5
	Kimyasal Saklama Dolabı
	60x65x200
	2

	
	
	
	


F.KİMYA – A.KİMYA
	Sıra No
	Malzemenin Adı
	Ölçüleri (UxDxY)*
	Miktarı

	1.1
	Kenar Tezgah 812 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	812X75X90 
	1

	1.2
	ORTA TEZGAH

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ VE RAF SİSTEMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	450X150X90
	4

	1.3
	ÇEKER OCAK
	150X90XH240
	6

	1.4
	Kimyasal Saklama Dolabı
	60x65x200 MM
	4

	
	
	
	


	F.KOGNAZİ – F.BOTANİK
Sıra No
	Malzemenin Adı
	Ölçüleri (UxDxY)*
	Miktarı

	1.1
	Kenar Tezgah 1171 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	1171X75X90
	1

	1.2
	Kenar Tezgah 530 cm

(TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	530X75X90
	1

	1.3
	Kenar Tezgah 540 cm

(TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	540X75X90
	1

	1.4
	ORTA TEZGAH

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ VE RAF SİSTEMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	360X150X90
	4

	1.5
	ÇEKER OCAK
	150X90XH240
	2

	1.5
	Kimyasal Saklama Dolabı
	60x65x200 MM
	2


BİYOKİMYA – F.TOKSİKOLOJİ
	Sıra No
	Malzemenin Adı
	Ölçüleri (UxDxY)*
	Miktarı

	1.1
	Kenar Tezgah 662 cm

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	662X75X90
	1

	1.2
	Kenar Tezgah 406 cm

(TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ
	406X75X90
	1

	1.3
	ORTA TEZGAH

( 1 ADET EVİYE,MUSLUK,KURUTMA ASKILIĞI VE TEZGAH DOLAB , ÇALIŞMA YÜZEYİ , KONSTRÜKSİYON YERLEŞİMİ VE RAF SİSTEMİ İÇİN PROJEYE BAKINIZ )
	360X120X90
	4

	1.5
	ÇEKER OCAK
	150X90XH240
	2

	1.6
	Kimyasal Saklama Dolabı
	60x65x200 MM
	2


KENAR VE ORTA TEZGAH ÇALIŞMA YÜZEYİ 

16 mm ANTİ KİMYASAL KOMPAKT LAMİNANT

Ürün yerli üretim olmalıdır.  İleri teknoloji kullanılarak üretilen özel yüzeyi sayesinde kimyasallara karşı ekstra dayanıklılık sağlayan, bakımı ve temizliği kolay tezgah panelleridir.   

Bir özelliği sayesinde temizlik malzemelerinden, kuvvetli organik solventlerden, asitlerden, bazlardan ve tuzlardan etkilenmez yüzeyi en agrasif kimyasallara 24 saat direnç gösterecek şekilde üretilmiş olmalıdır. 

. Tüm bu özellikleri sayesinde ; kimya, biyoloji, ecza, radyoloji, fizik, kozmetik, botanik laboratuvarlarında, hastaneler, ameliyathaneler, gıda endüstrisi labarotuvarları ve endüstriyel mutfaklarda tezgah olarak kullanılabilecek vazgeçilmez bir ürün olmalıdır.

 Aşağıdaki listelenen, dezenfekte ve temizlik maddelerine karşı dirençli olmalıdır.  Bunlar;Aceton, Toluene, Dimethyl Sulphoxide, Tetrahydrofurane, Terpentine, Ethylalcohol, Amonyak, Kostik Soda, Potasyum Hidroksit %10'luk.

 24 saat dayanıklı olduğu bazı kimyasalların EN 438 - 2' ye göre lekelenme, testi yapılmış olmalıdır.

- Bakır Sülfat %10

     - Amonyum Hidroksit %28       - Gümüş Nitrat %1   

- Sitrik Asit %30
                - Eter %20                          
 - Etilen Glikol      
- Ferrik (III) Klorit %10
     - Hidrojen Peroksi                     - Hidroklorik Asit %37 

- Dikloro Metan                     - Sodyum Klorit %10                - Sodyum Hidroksit
- Sülfirik Asit %33
                - Etil Asetat                               - Trikloretilen    

- İyot                              
      - Nitrik Asit %30                        - N-Hekzan  

- Ksilen                                 - Borik Asi                                  - Fosforik Asit %45  

  - Kromik Asit                         - Metylene                                  - Asetik Asit

KENAR VE ORTA C TİPİ TAŞIYICI SİSTEM

1. Taşıyıcı sistem 40x60x2 mm kutu Çelik profilden üretilmiş olup, yüzey temizliği yapıldıktan sonra anti asit epoksi boya ile boyandıktan sonra en az 180oC de fırınlanmış olmalıdır. Sistem C-Tipi taşıyıcı sistem olarak adlandırılan türde olmalı ve tezgah altı dolaplarının montajına olanak tanıyacak şekilde tasarlanmalıdır. 

2. Ayakta çalışma yüksekliği 870 mm, yükseklik ayar toleransı (-10)/(+20) mm olmalıdır. 

3. Taşıma kapasitesi 400 kg/m2 olmalıdır.

4. Taşıyıcı sistemin yan ayaklarının zemine temas eden kısımlarında, gerek yükseklik denge ayarı ve gerekse korozyonu önlemek için tasarlanmış vidalı sert PVC den mamul tabanları olmalıdır.

5. Oturma boşluğu ve tezgah yan kapatma panelleri taşıyıcı sistem ile aynı renkte olmalıdır. 

6. Taşıyıcı sistem, elektrik kablolarının, su ve gaz (LPG veya Doğalgaz) tesisatının düzenlenmesine olanak verecek şekilde tasarlanmalı, gerektiğinde adı geçen bu bileşenlere kolayca erişmek ve bakımını yapabilecek şekilde üretilmelidir. 

7. Taşıyıcı sistem içerisinde elektrik, su ve gaz tesisatı için gerekli ekipmanların güvenlik kurallarına göre düzenlenmiş olması gerekmektedir. 

TEZGAH ALT, ASMA DOLAPLARI VE ÇEKMECE ÜNİTELERİ

1. Tezgah altı dolapları ve çekmece üniteleri taşıyıcı sisteme göre imal edilmelidir.  Montaj sonrası dolap ve çekmece üniteleri ile zemin arasında en az 180 mm yüksekliğinde bir boşluk olmalıdır. 

2. Tezgah alt dolapları ve çekmece üniteleri projede belirtilen ölçülerde imal edilmelidir. 

3. Dolaplar gövde, raf ve kapaklar 18mm kalınlığında MDF lam malzemeden imal edilmelidir. Dolap arkalıkları 8mm MDF lamdan kanal açılarak kızaklı olarak imal edilmelidir. Dolap kapaklarının kenarları kapakla aynı renkte 2x22 mm PVC kaplı olacaktır.

4. Tezgah altı dolapların kapaklarında korozyona ve ağır yüke karşı dayanıklı, 90o açılabilen standartlara uygun, asit ve asit buharına dayanıklı menteşeler kullanılmalı ve yavaşlatıcılı sisteme sahip olacaktır.  
5. Tezgah altı çekmecelerin gövdeleri, çekmece klapaları ve kapakları 18mm kalınlığında MDF lam malzemeden imal edilecektir. Çekmece arkalıkları ve çekmece dipleri 8 mm MDF lamdan kanal açılarak kızaklı olarak imal edilecektir. Çekmece kapakların kenarları kapakla aynı renkte 2x22 mm PVC kaplı olacaktır. Çekmecelerde kullanılacak olan raylar teleskopik sistem olacaktır. Tezgah altı çekmecelerin imalat ölçüleri detay listesinde belirtilen ebatlarda imal edilecektir.

6. Çekmecelerin düzgün ve rahat hareket edebilmeleri için standartlara uygun, en az 35 kg taşıma kapasiteli, galvaniz raylı sistemi bulunmalıdır.  Teleskopik raylar frenli olmalıdır 

7. Dolap ve çekmecelerin kulpları paslanmaz çelikten mamul olmalı ve modelleri işveren ile görüşülerek belirlenmelidir.

8. Çekmece dolapları merkezi kilitli olmalıdır. 

9. Kapaklı dolaplar kilitli olmaldıır.

 ORTA TEZGAH METAL ENERJİ KULESİ VE RAF SİSTEMİ
1. 1,20 galvaniz çelikten imal edilecek
2. Üzeri 200 derecede epoxy özellikte fırın boya yapılacak.
3. Raf aralıkları istediği şekilde yukarı aşağı kaydırılacak.
4. Raf önlerin bariyer çubuk olacak.
5. Servis panellerinde bulunan prizler ve bağlantıları tezgah işi kapsamındadır.
6. Metal kule üzerinde en az 2 priz olacaktır. Priz modellerini kullanıcı seçecektir.

7. Raflar 2 Katlı olacaktır

KİMYASAL MUSLUK TEKNİK ÖZELLİKLERİ

1. Uygulanabilir orta: Soğuk su

2. Çalışma sıcaklığı: 0 ℃ 90 ℃
3. Oda sıcaklığında Maksimum çalışma basıncı: 256 psi (18) KGF/cm2 

4. Özellikleri: döner

5. Sürücü modu: manuel çalışma 

6. (Elastomer sızdırmazlık: EPDM

7. Bakır boru:18 mm 

8. Bakır boru: 24mm

9. Su çıkışı: pirinç yapılan, 7 çentikli tüp kafa (hortum ucu için kullanılabilir)

10. Renk Kolu: yeşil

11. Vana gövdesi: dövme pirinç vana gövdesi

12. NTP pirinç tüp: 21 mm

13. Yüzey: pirinç işleme, beyaz epoksi kaplama, asit ve alkaliye dayanıklı 
POLİPROPİLEN EVYE  (40*40*25 cm)
1. Evye, asitlere mukavim, polipropilen malzemeden, enjeksiyonla, imal edilmiş olmalıdır.
2. Evye, 40 x 40 x 25 cm ölçüsünde muhtelif, standard boylarda olmalıdır.

3. Evye ile birlikte, yine polipropilen malzemeden, asitlere mukavim, sifon da verilmelidir.
4. Evye, 80º C sıcaklığa kadar malzemelerle güvenle kullanılabilmelidir.

5. Evye, asitlerle, alkalilerle, bazlarla ve korosif kimyasallarla güvenle kullanılabilmelidir.
6. Evye ile birlikte, 1 adet gider ızgarası 1 adet tapa ve zincir de verilmelidir.

7. Evyelerin alt profile lam demiri ile demontajı yapılmalıdır. Su muslukları laboratuvar tipi soğuk veya sıcak misk olmalıdır.                         

8. Tüm su armatürleri kimyasallara uygun olmalıdır. Su muslukları boyun kısmı nozzleları sökülebilir olmalıdır. (ince uçlu)                                                                                                                        

9. Laboratuvar içerisinde yer alan tüm soğuk su, su tesisatları (benç altındaki tesisat borularının birleştirilmesi ) montajı yapılmalıdır.
**Alt yapısal tüm çalışanların cihaz yanına istenen ve projede istenen yere iş veren getirecektir. Yüklenici firma ise alt yapısı yapılmış bu cihazların tüm bağlantılarını yapıp çalışır vaziyette teslim edecektir.

Tüm su giriş ve gider hatların yapımı vs. işin kapsamındadır. Çalışır bir şekilde teslim edilecektir
KİMYASAL SAKLAMA DOLABI
1. Malzeme Gövdesi 18 MM MDF-LAM

2. Kapaklar 4 tarafı 2 mm pvc . Geriye kalan yüzeyler 1 mm pvc

3. Kapaklar 270 derece özel menteşe kullanılacaktır

4. Polipropilen çekmeceler 6 adet olacaktır. 15 mm kalınlık polipropilen kullanılacaktır.

5. Polipropilen çekmece arasına teleskopik frenli ray kullanılacaktır

6. Dolap arkasına hava emiş oluşturmuş olmalı ve her raf arası emiş olmalıdır

7. Polipropilen gövdeli 10 cm çapında kanal tipi motor kullanılmalıdır. Motor dolap arkasında gizlenecektir. 

8. Motor 240 m3 kapasitede olmalıdır. Açma kapama anahtarı dolap üzerinde olmalı ve motor açıldığında yeşil ışık yanmalıdır.

9. Havalandırma hattının bağlantısı mevcut bağlantıya bağlanacaktır. Alt yapısal tüm çalışanların cihaz yanına istenen ve projede istenen yere iş veren getirecektir. Yüklenici firma ise alt yapısı yapılmış bu cihazların tüm bağlantılarını yapıp çalışır vaziyette teslim edecektir.

Tüm su giriş ve gider hatların yapımı vs. işin kapsamındadır. Çalışır bir şekilde teslim edilecektir.  
10. Örnek olarak resmi aşağıda verilmiştir ve aynısı yapılacaktır
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LABORATUVAR TİPİ ÇEKER OCAK 

1. Çeker ocak, en az 150 x 90 x 250 cm (genişlik x derinlik x yükseklik) ölçülerinde olmalıdır.
2. Çeker ocak en az 1.2 mm kalınlıkta 1. sınıf A kalite galvaniz çelikten yapılmalı ve üzeri asit buharına dayanıklı, elektrostatik veya epoksi vb. 200 oC’de fırınlanmış boya ile kaplanmalıdır. Asit püskürtme vb. korozyon testlerine, organik çözgen püskürtme işlemlerine dayanmalıdır.
3. Kabin, tezgâh üstünde çalışma sırasında oluşabilecek asit buharı, ısı vb kirleticileri hemen emerek uzaklaştırabilecek yapıda ve kapasitede olmalıdır.
4. Çeker ocağın arka paneli gaz, su, hava vs. gibi muslukların fittinglerini bağlamaya uygun olarak imal edilmelidir. Çeker ocak fittingleri en iyi kalite pirinçten imal edilmiş olmalı, kullanıma uygun olan yerlerde plastik gibi diğer malzemeler de kullanılmalıdır. Fittinglerin tüm pirinç parçaları, kimyasal maddelere, korozif ortamlara dayanıklı olmalıdır. Su fittingleri yerel su şebekesine göre dizayn edilmiş olmalıdır. Teklif ile birlikte ürünlerin kalite belgeleri, katalog bilgileri ve ürün görselleri sunulmalıdır.

5. Kabin aydınlatma Led floresan beyaz lamba ile sağlanmalı, çeker ocak içine kurulan düzeneklerin oluşturacağı kimyasal buharlardan etkilenmemelidir.
6. Çeker ocak çalışması sırasında gürültü kirliliği yaratmamalı, ses seviyesi 60db den küçük olmalıdır.
7. Çeker Ocakta en az 3 adet 16A 220 V topraklı priz, 1 adet aydınlatma düğmesi, 2 adet otomatik sigorta, 1 adet pako şartel, en az 1 adet fan açma-kapama anahtarı ve fan hız kontrol ayarının yapıldığı düğme olmalıdır. Priz korumalı olmalıdır.

8. Çeker Ocak Çalışma Yüzeyi 11 mm Endüstriyel Seramik Olacaktır
9. Çeker Ocakta bir adet su bağlantısı pp cupsink evye +evye bataryası, gaz musluk takımı ve su susluk takımı, pp sifon, panele monte soğuk su fittingi ve vanası ve flexible bağlantı elemanı olmalıdır. 

10. Çeker ocakta alt dolabı olmalıdır. Dolaplar sökülüp takılabilir raflı olmalıdır.Söz konusu dolap, çeker ocak ile aynı malzemeden imal edilmeli, kimyasal saklamaya uygun imal edilmiş olmalı, istenildiğinde çeker ocak altından uzaklaştırılabilecek şekilde hareketli ve kilitlenebilir tekerlek sistemine sahip olmalıdır. 

11. Çeker ocağın çalışma yüksekliği laboratuar çalışma standardı yüksekliği olan 90 cm olmalıdır.

12. Kabin ön camı çerçeveli, Isı ve patlamaya karşı güçlendirilmiş en az 5 mm temperlenmiş camdan olmalı, aşağı hareket eden ve istenilen noktada sabit duran giyotin tip emniyetli cam olmalıdır. 

13. Cihaz, 220 V / 50 Hz şebeke gerilimine uygun olacak ve şebeke gerilimindeki değişmelerin en az ± %10 kompanse edebilecek düzeneğe sahip olmalıdır.

14. Cihaz imalat hatalarına karşı en az 2 yıl ücretsiz servis garantili olmalı, ayrıca 10 yıl ücretli yedek parça ve servis garantili olmalıdır.

15. Yüklenici firma üretici değil ise yetkili servis belgesine sahip olmalı, olası durumlarda en kısa sürede uzaktan veya cihaz başında firma yetkilisi tarafından müdahale edebilmelidir.

16. Çeker ocak sistemi bir bütün olarak eksiksiz teslim edilecektir, Sistem içerinde eksik malzeme olmayacaktır, Nakliye, kurulum, tesisat vb. masraflar yüklenici firmaya aittir. Cihaz, laboratuvardaki yerine kurulmalı ve çalışır vaziyette teslim edilmeli,  ilgili personel eğitimleri verilmelidir. Alt yapısal tüm çalışanların cihaz yanına istenen ve projede istenen yere iş veren getirecektir. Yüklenici firma ise alt yapısı yapılmış bu cihazların tüm bağlantılarını yapıp çalışır vaziyette teslim edecektir. Tüm su giriş ve gider hatların yapımı vs. işin kapsamındadır. Çalışır bir şekilde teslim edilecektir.  

17. Laboratuvar tarafından teyit edilen ürünlerin teklifleri değerlendirmeye alınacaktır.

EĞİTİM FAKÜLTESİ EĞİTİM VE ARAŞTIRMA LABORATUARLARI TEKNİK ŞARTNAMESİ
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